www.skolasnov.ic.cz

Drevené hracky

Hracky su predmety sluziace na uslachtilu zabavu a rozvoj mentalnych a fyzickych schopnosti
dietata. Patria sem aj spolo¢enské hry (Sach, Clove€e nehnevaj sa a pod.)

Hracky moézeme delit’ podFla tychto kritérii:

e vekova hranica, pre ktoru su hra¢ky uréené,

e materidl, z ktorého su vyrobené (drevené, papierove, textiiné, kozené, plastové, z tvarovych
vyliskov a pod.),

e predmet, ktory predstavuju (babiky, zvieratka, nastroje, dopravné prostriedky, skladacky,
stavebnice, spolocenské hry a pod.),

e systém pouzity pre pohyb (napr. bez mechanizmu, mechanické, zotrvaénikové, samohybné, s
kolieskami a pod.).

Poziadavky na hracky:
e umernost veku dietata,
dokonale opracovany povrch,
zdravotne neSkodna povrchova uprava,
povrchova Uprava sa nesmie odlupovat),
vhodna velkost celej hracky podla veku dietata,
zaoblené hrany, rohy,
lahka udrzba,
material by nemal elektrostaticky pritahovat €astice prachu.

Hracky sa vyrabaju:
e technolégiou rezania,
e technolégiou sustruzenia, vitania,
e rucnou rezbarskou pracou.

Pouzité dreviny:

e najvyhodnejsi je javor (lahko sa bieli, mori, sustruzi, brusi, lesti, vyhovuje o pevnostne;j
stranke, ma peknu bielu farbu)

e podobné vlastnosti ma hrab (podstatne huzevnatejsi, preto primerane tazSie opracovanie) -
pouZziva sa na silne namahané prvky.

e pri nedostatku mozno pouZit buk (lahko sa da vybielit peroxidom vodika a dalej pouZzit a
prirodny javor).

e pre farebnu kombinaciu mozno pouzit farebné dreviny bez morenia napr. hruska, ¢eredna,
orech, slivka ale aj lipa, jel$a, brekyna.

Technolégia vyroby hraéiek:

Vyroba rezanych hraliek vychadza z beZne vyrdbaného reziva vhodnych rozmerov, oby&ajne ako
doplnkové vyuZitie podrozmerného sortimentu.

Vyroba sUstruzenych a frézovanych hragiek vychadza z hranol&ekov, ktorych diZka je upravena podfa
automatu na ich vyrobu. Prierez hranol&ekov je dany buducim vyrobkom. Ma dve fazy:

e prva - zaokruhlenie hranolekov v prutovych frézach,

e druha - sustruzenie konkrétneho tvaru, oddelenie prvkov pripadné prevrtanie.

Drobné prvky (napr. disky, gombiky, kolieska, koralky) sa vyrabaju z kratSich prirezov, ktorych Sirka je
viacnasobkom dizky budlceho prvku. Po prechode prutovou frézovackou vznikne prat s prieéne
prechadzajucimi viaknami, ktory je kolmo deleny napr. na kolieska. Vlastna vyroba prvku je dokon&ena
na sustruhu, k rotujicemu prutu sa prisuva tvarovy néz ur€ujici buduci tvar prvku a zarovern je prvok
oddeleny (odpichnuty). Prvky, ktoré sa budu navliekat su zaroven s odpichnutim aj previtané.

Brusenie surovych prvkov - prvky vacsich rozmerov sa brusia a leStia priamo na sustruhu na jedno
upnutie. Prvky malych rozmerov - rotaéné bubny s pridanim abraziv, otacky synchronizované podla
velkosti prvkov (max. jedna otacka za minutu, kym odstrediva sila neprekona gravitacnu).
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Farbenie (povrchova uprava) prvkov - rotaéné bubny s pridanim pomocnych prvkov odliSnej velkosti a
naterovych hmét (liehova politira s pigmentom alebo bez). Trenim sa nanos rozlestuje a teplom

vzniknutym pre treni sa urychli odparovanie liehu.

Kompletizacia prvkov do hotového vyrobku - zvy€ajne ru€ne.



